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“*VULKOLLAN

Este catalogo pretende dar a conocer los distintos tipos de poliuretanos
que elabora y comercializa la firma Productos Salinas, S.A.

Productos Salinas, S.A., pone todo su potencial técnico y experimental al
servicio de sus clientes, apoyando y a su vez siendo apoyado en su
investigacion e innovacion constante, por las mayores multinacionales
fabricantes de elastémeros de poliuretano como Bayer® y Dupont®.

Su versatilidad, sus aplicaciones industriales, sus ventajas frente a otros
materiales, asi como sus comportamientos de trabajo y resistencias a los
agentes externos y quimicos.

Una vez confrontadas todas sus propiedades, llegara a la conclusion de
que los poliuretanos no tienen competencia.
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- VULKOLLAN

:QUE ES EL VULKOLLAN?

El Vulkollan es un material de
elasticidad similar a la del caucho que
en su forma clasica se define como
un elastdmero de poliuretano basado
en el diisocianato de 1,5-naftileno
(Desmodur) 159, un poliesterpoliol y
alargadores especiales de cadena. El
Vulkollan se fabrica por colada
caliente.

Se suministran los siguientes tipos de
este producto:

Vulkollan macizo

Vulkollan celular
p. €). para elementos de resorte

absorbe altos
esfuerzos dinamicos

alta resistencia al
desgarro

gran elasticidad
al choque

baja deformacion

residual

Las materias primas del Vulkollan deben
cumplir especificaciones estrictas y son
objeto de rigurosos controles de calidad.
Bayer® ha elaborado directivas para el
procedimiento de fabricacion de Vulkollan,
que todos los transformadores cumplen
por igual. Esto es parte integrante del
contrato de marca comercial, suscrito
por Bayer y sus clientes, y al mismo
tiempo es requisito indispensable para el
suministro de elastomeros de calidad alta
y contraste.

Por sus propiedades mecanicas y
dinamicas especiales, Vulkollan se destina
a numerosas aplicaciones. En muchos
casos se recurre a Vulkolian porque otros
materiales elasticos no logran satisfacer
las exigencias planteadas.

¢(En qué se diferencian el Vulkollan
macizo y el celular?.

Si se emplea agua para alargar las
cadenas, entonces tiene lugar la
espumacién de la mezcla
reaccionante y se forma un
elastémero espumado o celular.

El Vulkollan celular es un
complemento del Vulkollan compacto
en aquellas aplicaciones en las que
se requiere una mayor deformabilidad
y menor dureza de recalcado que las
que ofrecen los elastomeros macizos.

buena estabilidad a la
radiacion UV, ozono,
grasa y aceites

poca dependencia
de la temperatura

alta resistencia al
desgaste
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Vulkollan puede fabricarse con una
dureza comprendida entre Shore A 65
y Shore D 70. En el intervalo de dureza
de Shore A 80 a Shore D 40, las
propiedades mecanicas tienen un nivel
especialmente alto, de modo que estos
tipos de Vulkollan detentan la mayor
participacion en el mercado.

PROPIEDADES MECANICAS*

Propiedades mecanicas

Dureza Shore A/D

Densidad

Tension en alargamiento 100%
Tension en alargamiento 300%
Resistencia a la traccion
Alargamiento a la rotura

Resistencia al desgarro progresivo
Elasticidad de rebote

Abrasion

Taber (842 / 4,9 N)

Deformacion residual por compresion
70h /23 °C '

24h / 70°C

Coeficiente de dilatacion térmica lineal

‘Norma de
ensayo

SO
868
1183
37
37
37
37
34
4662
4649
9352
815

VDE 0304

*los valores indicados son orientativos de tipos estandar de Vulkollan
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Unidad

Mg/m’
MPa
MPa
MPa

.
%

KN/m
%
mm”
mg

%

%

10°K"

18
83/29
1,26
43
7.8
50
660
31
65
a7
3,5

160 -
200

Tipo de Vulkollan

21
89/35
1,26
5,9
10,4
54
700
38
64
32
4,0

9
19
160 -
200

25
92/36
1,26
8,0
12,8
53
740
54
62
28
6,1

10
19
160 -
200

Piezas diversas. Moldes y piezas fabricados en Productos Salinas, S.A,

30
95/40
1,26
10,6
15,8
42
692
67
61
78
14
20

160 -
200



> VULKOLLAN

PROPIEDADES QUIMICAS ’
Hinchamiento Evaluacion de
en % en peso la resistencia

Agua <2 +
Aceite ASTM | <2 ++
Aceite ASTM |l <2 ++
Aceite ASTM llI <10 0
Gas-oll ligero <5 +
Aceite de transformador <2 ++
Bencina de lavado <10 0
Benceno <100 --
Tolueno <100 -
Cloruro de metileno < 300 --
Tetracloruro de carbono < 100 --
Tricloroetano < 200 --
Metanol <10 0

Etanol <10 0

Acetato de etilo < 50 -

Acetona < 50 -

++ muy buena; + buena; 0 aceptable; - moderada; -- no recomendada

PROPIEDADES ELECTRICAS

Recubrimientos especiales para arrastre y rodadura.
PROPIEDADES ELECTRICAS

Dureza Shore

Bimension Morma de Probeta 84 A B9 A 450
ansayo
Rigidez dieléctica Ed KMem IEC 243-2 a5 mme

05 KV/s), grosof de probieta: 2,1 am

1 iNmBrsion en agua

Resistencia superficial Rc Q IEC 83167 varila normalizada
8ecq 3o
& 80% hum. rel. 410
24 I inmersion en agua 4:10*
Aesistencias eritre tapones Rs Q IEC 83,18 variila normalizada
7140 110!
a 80% hum. rel. 710" 21t
A 1| Inmiersion en agua 5107 10
Resistencia transversal especifica Q- em IEC 83,167 95 mima
a 3401 41
a BO% Mum. rel. 3100 18
24 hinmersion en agua 810" 10
Constante dieléctrica r en seco IEC 98 v 30 mme a5
a50 Hz i
i
e
EC 95y 30 mma o
Y-8 0,200
0,026
0,060

T4

HResistencia a las corrientes parasitarias

20 x 15 mim

Absorcién de agua 20 mma 59 40




Ejemplos de aplicacion:
Apoyos Excelete aislamiento de vibraciones y ruidos.

Desacoplamientos |a baja deformacion residual v la baja rigidez dinamica se traducen en un buen
aislamiento acustico y una larga vida Util a los componentes.

Elementos de resorte |a gran elasticidad y absorcion de deformacion de hasta un 80%, incluso con
esfuerzos dinamicos, permilen el uso de resortes adicionales en todos los tipos
de aplicacion.

Anillos de junta y colectores Baja deformacion residual por compresion, idoneidad para altas compresiones
y capacidad de absorcion de aceites vy grasa son necesarias en los anillos de
junta autolubricados y larga vida Gtil.

Rasqueta para serigrafia El bajo hinchamiento de las tintas de impresion, los cantos vivos y gran elasticidad
del material permiten quitar limpiamente las tintas de las pantallas.




Elementos de estanqueidad

Elementos de embrague
Ruedas macizas

Rodillos

Membranas de bombas y de

interruptores

Discos de friccion de maguinas
textiles

Para el buen funcionamiento practico son
importantes no sélo las propiedades del
Vulkollan, sino también el disefio de las
piezas.

Los metodos modernos de calculo son una
base importante para el modelo optimizado
y el uso parco de materiales.

El Vulkollan es un material de diseno que puede
armonizarse con casl todos los especiros de
exligencias, Ofrece un amplio margen de maniobra
al diseno v al moldeo. Por sus posibilidades de
disefo, al Vulkollan va mucho méas lejos en sus
preslaciones gle clros malterigles.

Elemento de embrague

Collarines, rascadores, empadguetaduras, efe. ..
Ef alto médulo de elasticidad da pie a una gran transmision de fuerza. Una baja
ateniuacion squivale a un bajo calentamiento.

Maxima capacidad de carga, poca acumulacion de calorn, muy baja deformacién
residual, por tanto, casi sin aplastamiento.

Gran poder de recuperacion, gran poder de disipar calor interno, resistencia al

La elasticidad altisima permite altas frecuencias de trabajo. La formidable resistencia
al desgaste significa una larga vida (il

La velocidad tangencial de 70m/s puede generar una grandisima fuerza centrifuga.
La gran resistancia al desgaste se traduce en una larga vida Gtil, incluso cuando
las temperaluras de uso son elevadas.,



:.QUE ES EL SALPRENE?

El elastomero de poliuretano Salprene es un material técnico excepcional, disefiado por el quimico en polimeros para proporcionar
propiedades que no pueden conseguirse con los cauchos, los metales y los plasticos. Para el ingeniero de materiales, en bloques
de construccion que le permiten responder a requisitos muy estrictos.

El elastdmero de poliuretano Salprene tiene una mayor resistencia a los aceites y disolventes y mejor estabilidad térmica que
la mayoria de los plasticos y cauchos para todo uso. Goza de una mayor capacidad de soporte de cargas que el neopreno o
los cauchos naturales. Su extensibilidad vy resistencia a los choques son superiores a los de la mayoria de materiales de plastico.

El producto final Salprene de naturaleza poliéter o poliester permite escoger entre muchas combinaciones posibles de
propiedades técnicas. El Salprene es el resultadc de un cuidadoso proceso de seleccion entre los prepolimeros Adiprene® y
Ureflex® con el fin de dar a cada pieza las caracteristicas adecuadas a su uso concreto.

Ruedas, rodillos y soporte para la abrasion



PROPIEDADES MECANICAS

Dureza 20 °Coeiiee DIN 53505
DIN 53505
10 % MEAUIO e DIN 53504
100 % MOAUIO -omoeeecee DIN 53504
200 % MOAUIO vovveiereeieneees DIN 53504
300 % MOAUIO <voeemeeeeceececce DIN 53504
Resistencia a la traccion ............. DIN 53504
Alargamiento a rotura................. DIN 53504
Resistencia al desgarro............... DIN 53515
Resistencia al desgarro progresivo DIN 53515
Resilencia ..o eeeeeeiecieeecee DIN 53512
B GO~ T TR PR R DIN 53516
Compresion set ... DING3S17
Dureza -5 °C ... DIN53505
DIN 53505

. DIN 53505
DIN 53505
.. DIN 53479

Unit

Shore A
Shore D
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa

%
KN/m
KN/m
% i
mm’

%
Shore A

ShoreD

Shore A
Shore D
grs./em’

SAP.30  SAP.48
30 48
0,1 0,4
0,5 14
0,8 19
10 23
47 4,6
1600 1700
25 38
16 26
35 50
- 150
30 48
28 45
o7 | 4

1,01

Mecanizacion de nuestras piezas y moldes

SAP.58 SAP.60 SAP.70 SAP.80 SAP.85 SAP.90 SAP.95 SAP.97

58

0,6
1.9
2,8
4,0
31
450
45

(@]

40
31

60
60

;22

60
0.5
1,6
2,0
2,4
29
585
38
32
20
73
30

62

58

1,15

70

0,9
2,3
3,0
4,2
42
540
66
46
33
57

72

70

17

80 85
1.9 22
4.1 4,6
52 6,1
7,5 8,1
20 23
530 515
80 91
21 25
63 56
48 57
27 27
82 86
80 85
1,05 1,06

90

41
8,7
12,0
17,0
45
450
120
55

n
<

50
28
91

90

1,08

95
50
5,6
12,5
19,3
30,9

350
120
53
40
64
30
96

95

1312

97
60
14
22
29
40

300
180
110
37
65
36
99
63
g7
50
1,14

Interior de taller

SAP. 99

99
80
46
42

52
200
215
155
45
110

99
81
98
67
1,20



Piezas disefadas para [a amortiguacion de ruidos,
vibraciones, abrasion etc

Diseno y fabricacion de moldes, utillajes y
fabricacion integral de piezas por Productos
Salinas, S.A. en SU planta productora de
Zaratamo, Bizkaia,




Productos Salinas, S.A. pone a disposicion de sus clientes
sus mas de 30 afos de experiencia en el mundo de los
elastomeros.

Combinando con el dominio de su equipo técnico de los
elastémeros para cada tipo de caso, ofrece un
tratamiento integral de diseno, fabricacion de moldes y
utillajes hasta la ejecucion de la pieza terminada.

Especializacion en rodillos técnicos



Dentro de las continuas nuevas necesidades técnicas de nuestros clientes, Productos Salinas, S.A. ha introducido una nueva
variante dentro de la amplia gama de poliuretanos con la que ya se trabajaba, el Salflex®.

El Salflex®, es un poliuretano de 4 componentes disefado para mantener e incluso mejorar las propiedades mecanicas tipicas

de los poliuretanos en medias y bajas durezas. De naturaleza ester, es un poliuretano recomendado para todas aquellas
aplicaciones en las que se ven involucradas las variables de alta solicitacién mecanica y baja 0 media dureza. Con una gran
resistencia a la abrasion, capacidad de recuperacion y con una resistencia al desgarro muy altas, se plantea como elastomero
altamente técnico para las mas exigentes de las aplicaciones.

El campo natural de aplicacion del Salflex® alcanza desde Ios 85 hasta los 55 SHA. No obstante puede producirse desde
95 hasta 30 SHA, siendo mas comun utilizarlo en el abanico de durezas inferiores dejando las durezas altas para el Salprene®,
elastdbmero mas indicado para aplicaciones dinamicas sobre todo de rodadura en las que las altas durezas son de aplicacion
obligadas y para las que el Salprene®ha sido concebido.

'_,go f i
/ y 4
_/ mm— -—"/
/”‘J
PROPIEDADES MECANICAS Unit SAP. 30 SAP. 35 SAP. 40 SAP. 45
Dureza 20 °C..iiiiiiiiii e DIN 53505 Shore A 30 35 40 45
DIN 53505 Shore D - - - -
10 % MOGUIO .-ecei e, DIN 53504 MPa 0,1 0.2 0,2 0,2
100 % MOAUIO cevvvet e DIN 53504 MPa 0,6 0,7 0,9 1,1
200 % MOAUIO oo DIN 53504 MPa 0,8 1,0 1,3 1,4
300 % MOAUIO -+-v e DIN 53504 MPa 1,1 T3 1,9 2,1
Resistencia a la traccion ... DIN 53504 MPa 13 12 22 21
Alargamiento a rotura ... DIN 53504 % 850 760 750 730
Resistencia al desgarno ... DIN 53515 KN/m 21 25 28 30
Resistencia al desgarro progresivo DIN 53575 KN/m 18 22 20 21
Resilencia ..o 12 % 60 58 65 60
Abrasion .............. 3! mm 38 23 34 35
Compresion set 7 % 23 23 23 26
Dureza -5°C . DIN 53505 Shore A 33 40 43 48
DIN 53505 Shore D - - -
Dureza +80°C....... SRS DIN 53505 Shore A 18 33 34 39
DIN 53505 Shore [ - - - -

Peso especific

@]

......... e DINS3479 grs/om’ 1,18 1,18 1,18 1,18



SAP. 50

0.3
1,3
1.9
2,6
22
700
35
25

SAP. 55

55

05
1,6
2,0
2,3

18
650

52

1,21

SAP. 60

60

0,7
2,4
3.3
4,6
26
545
52
31
47
24
12
62

58

1,21

SAP. 65

65

0,7
2,7
3,8
52
32
555
62
32
46
22
15
67

63

1,21

SAP. 70

70

0,8
3,1
4,4
6,0
31
550
67
33
46
22
15
72

68

1,21

SAP. 75

75

1,0
3,8
5,5
7,6
35
560

SAP. 80

80

1,7
55
7.7
10,7
41
525
95
45
44
19
19
83

78

1,21

SAP. 85

85

2,5
7.3
10,1
13,8
38
535
110
48
43
21
18
87

82

1,21

SAP. 90

90

3,5
8,8
11,9
16,0
38
555
126
65
40
31
21
93

88

1,21

SAP. 95

95

6,5
13,6
17,8
16,0
38
515
150
89
37
50
26
96

92

1,21



El elastdmero de poliuretano Salpur® es un material
especialmente formulado para ser mecanizado.

Destaca por su elasticidad quimica, fisica y resistencia a
la abrasion, baja compresion y gran alargamiento.

En cuanto a la tecnologia de estangueidad recomendamos
el Salpur® en la fabricacion de collarines, rascadores,
empaquetaduras, juntas de labios y multitud de disefios
destinados a resolver cualquier problema de hidraulica y
neumatica.

Los productos de Salpur® son resistentes a los minerales,
hidraulicos biodegradables ésteres sintéticos, combinaciones
agua+glicol, destinados a engrase, ya que no se ven
alterados por procesos de hidrolisis, problemas muy
comunes en otros poliuretanos.

Entre los campos de aplicacion mas habituales, podemaos
citar: trabajos en cilindros hidraulicos, neumaticos y de gas,
aplicaciones en la industria minera, fabricacion de prensas,
cizallas, maquinaria agricola y de obra publica.

Salpur® es la solucion a medida de su disefo particular.




IPROPIEDADES MECANICAS

_DIN- : SALPUR
‘Standard fiidedes B
Color Rojo
Dureza Shore A Ob+2
Dureza__ Shore D 48+2
Densidad gr/om’ 1,15
Maodulo Tl N/mm_ >1 2
' stico N/mm’ 245
1 % 2440
f s ' 9% 20
'%Ststﬂn&{@a{ rebote % 42
~ Tension al desgarro N/mm =100
" Abrasion . mm" 16
| Temperatura minima de sl ' -4D
Termperatiira maxima de sé +110
'EJEMPLOS
Material e
Aceite Hs0 + Acelte :
Temperatura hidraulico  hidraulico e
Salpur -30 hasta +110 woptimo _OptipelS BOptimo
“COLLARINES
Material Condiciones de trabajo Medio de trabajo
Presion  Velocidad Aceite H20 + Aceite
Temperatura bar superficial hidraulico  hidraulico Aire
m/s
Salpur -30 hasta +110 400 05 Optimo Optimo Omimo
* Los perfiles estan fabricadoes para (rabajar en alojamientos censtruldos segun las normas 130 5687, 180 6587/1, 1SQ 8547 v ISO 6195

Nuestro programa de fabricaciéon de piezas de estangueidad ofrece la posihbilidad de medidas hasta 2.000mm. de diametro.



Salpur® dispuesto para ser mecanizado.

Productos Salinas, S.A. fabrica sus propias barras para mecanizado, de esta forma puede adecuar la gama
de material a sus necesidades productivas, dando una respuesta Optima a sus clientes.



El alto stock de seguridad de material Salpur® dispuesto para ser mecanizado,
permite ofrecer una garantia de servicio ante sus necesidades de urgencia.

Piezas mecanizadas (material Salpur®)



Moldeo

Diseno en moldes

Adhesion

Mecanizado

APLICACIONES GENERALES

Tubos, barras y planchas

La colada ofrece un grado de libertad de diseno casi imitade, incluso er aspectos
multifuncionales; se pueden realzar sin probiemas, angulos, chaflanes redondeados,
tfransiciones continuas, elevaciones, depresiones, orificios pasantes, espesaores
de pared grandes y pequenes.

Son posibles las entalladuras (detalonados), cambios de seccidn, acumulaciones
de material, chaflanes redondeados, variacitin de espeseres de pared, uriones
con metal, madera o plastico, aumentos de resistencia por armado, sacando
el maximo partide de las propiedades del material.

Como parte de un diseno complejo, el Vulkollan ofrece un amplio espectro de
pesibilidades, p.ej. pegado con metal, madera o plasticg, mmachado uniones
deresorte y muchas olras varlantes.

Una de las propledades destacadas del Vulkollan es su idoneidad para €l
mecanizado. En efecto, puede tornearse, fresarse, taladrarse, dividirse, cortarse
con chorra de agua, aserrarse, esmarilarse, roguelarse y contarmearse con rayos
laser, sin merma para el nival de propledades mecanicas.



ESA&ERILAIJO

Los tipos duros y elasticos de Vulkollan
pueden mecanizarse sup@rﬂcnalman:e con
discos de corindén o elementos abrasivos
revestidos de diamante.

_ TORNEADO
" Los tipos mas duros de Vulkollan
: pueden tornearse con cuchilla o punzon.

TRONZADO
Con herrarnientas tronzadoras se
. pueden separar piezas s:mictricas
FRESADO - de rotacion.
Con fresas debidamente esmeriiadas

se puede efectuar un fresado exterior,
frontal o de ranuraci

'ASERRADO

Para aserrar el Vulkollan se pueden

emplear sierras de cinta o de disco. CORTE CON CHORRO DE AGUA
como las que se emplean en la

- El chorro de agua permite cortar
Industria de la madera. superficies de geometria complicada
’ y fabricar pequenas series de piezas.

CORTADO
La adicion de aceite sobre la superficie
de corte faciiita la separacion del material.

TALADRADO

Caon herramientas adecuadas se
pueden practicar taladros y orificios
de ranuraciori.

TROQUELADO
Con cuchillas de troquelar se pueden
fabricar piezas de grosores determinados.

DIVIDIDO
Por division se ct!tlener! laminas
de diferentes




RESULTADOS OBTENIDOS
EN EL BANCO DE PRUEEAS o

Optimizacion de la dureza del
neumatico macizo

Neumatico macizo de Vuikollan

Unién segura sobre el metal

Llanta metalica

Determinacion de las posibles
cargas lineales para diferentes
velocidades y geometrias de la

rueda. © Seccion transversal

o y CP, parametros a definir por el equipo técnico
de Productos Salinas, S.A., para cada aplicacion.

Los redlllos y ruedas, campos importantes para la utilizacion Son de igual impartancia el dirmensionado correcto de la
del polluretano, se someten a todo tipo de esfuerzos. En banda de rodadura, los célculos de capacidad de carga
€l banco de pruebas puede determinarse el comportamiento y la consecucion de una fusrte adherencia del material
de los materiales en esfuerzos dinamicos. sobre la llanta metalica.

La fabricacion de una rueda que deba soportar grandes Productos Salinas, S.A., fiene la capacidad técnica y

esfuerzos, no solo exige el uso de un material formidable. humana para dimensionar su recubrimiento.

Angulo para reducir |la carga en
los cantos de la llanta metalica



Productos Quimicos Resistencia Productos Quimicos Resistencia Productos Quimicos Resistencia Productos Quimicos Resistencia
Aceite ASTM 1 e (70°C) Acido Sulfarico, 50-80% x Etileno de Glycol Oxido de Etileno *
Aceite ASTM 3 He(70°C) Acido Sulfarico, 60% b Exano KR Percloroetileno b
Aceite Aromatico e Acido Suifitrico, 90% b Fenol b Perdxido de Hidrogeno, 90% b
Aceite de granos de Algodén  ***** Acido Sulfirico, 95% e Formaldeido, 40% bl Petroleo, 20-25 % i
Aceite de Lino i Acido Sulfarico,vapor (aceite 20%) ** Fosfalato de Dibutilo = (70°C) SAE 10 aceite e (70°C)
Aceite de Ricine b Acido Sulfuroso b Fosfalato de Diactilo b Soluciones de Acido’Bérico ook
Aceite de Soja s Acido Tanico, 10% ks Fosfato de Tributilo hisd Soluciones de Acido Citrico At
Aceites Lubricantes SES Acido Tartrico ¥4 Fosfato de Tricresilo rexx Soluciones de Amoniaco Hisid
Aceites Minerales i Agua e (500C) Freon-11* b Soluciones de Bisulfito de Calcio  *****
Acetaldeido Lics Agua 4 (100°C) Freén-11* *ex (55°C) Soluciones de Boro I
Acetato de Amina **(50°C) Agua de Mar R Freén-12* e Soluciones de Cloruro de Aluminic *
Acetato de Butilo e Alcohol Etilico e Fredn-12* Bk (559G) Soluciones de Cloruro de Amonio ~ ****
Acetona i Alcohol Isopropilico ol Fredn-22* jad Soluciones de Cloruro de Calcio sl
Acido Acético, 20% il Alcohol Metilico i Fredn-22* *** (55°C) Soluciones de Cloruro de Cobre b
Acido Acético, 30% o Amoniaco, Anhidrido b= Freon-113* gkt Soluciones de Cloruro Férrico bipse
Acido Acético, glacial b Anhidrido Acético ty Freén-113* ** (55°C) Soluciones de Cloruro de Magnesio  *****
Acido Cianhidrico b ASTM, ref. Fuel A kil Freon-114* A Soluciones de Cloruro de Sodio s
Acido Cloroacético * ASTM, ref, Fuel B b Fretn-114* ** (55°C) Soluciones de Cloruro de Zinc R
Acido Clorhidrico, 20% bkl Azufre & Furfural e Soluciones de Dicromato de Potasio ™***
Acido Clorhidrico, 37% b Benceno **(70°C) Glicerina o Soluciones de Fosfato de Trisodio ~ ****
Acido Clorosulfénico i Bisulfuro de Carbono = Grasa de Silicona ok Soluciones de Hidroxido de Barip ~ *****
Acido Crémico 10-50% b Bromo, Anhidrido liquido * Hidrdgeno i Soluciones de Hidroxido de Calcio  *****
Acido Estearico b Butano i Hidréxido de Sodio, 20% ***** Soluciones de Hidroxido de Magnesig™***
Acido Fluocilicico » Butilalgeido * Hidroxido de Sodio, 46,5% **** Soluciones de Ridroxido de Potasio ***
Acido Fluorhidrico, 48% b Cerveza b Hidréxido de Sodio, 50% ** Soluciones de Jahon e
Acido Fluorhidrico, 75% e Cloro Gaseoso ¥ Hidroxido de Sodio, 73%  *** Soluciones Marinadas

Acido Fluorhidrico, Anhidrida  *** Cloro Himedo B Hipoclorito de Calcio, 5% * (20 % de Acido nitrico, 4% HF) i
Acido Férmico b Clorobenceno ' Hipoclorito de Calcio, 20% *** Soluciones Marinadas

Acido Fosférico, 20% bl Cloroformo b Hipoclorito de Sodio, 5% *** (17 % Acido nitrico, 4% HF) s
Acido Fosfdrico, 60% b Cloruro de Benzol = Hipoclorito de Sodio, 20% *** Soluciones de Perdxido de Sodio  ***
Acido Fosférico, 70% Hhik Cloruro de Etilo b Isocianato T (70°C) Soluciones de Sulfato de Aluminio  ****
Acido Fosfdrico, 80% il Cloruro de Metileno i JP-4 Soluciones de Sulfato de Amonio ~ ***
Acido Lctico i Dicloruro de Etileno ¥ (49°C) JP-5 e Soluciones de Sulfato de Cobre i
Acido Nitrico, 10% e Dicromato de Sodio, 20% JP-6 i Sulfuro de Hidrageno b
Acido Nitrico, 60% b Diéxido de Azufre, liquido * Keroseno ik Tetracloruro de Carbono **(50°C)
Acido Nitrico, 70% bl Didxido de Carbono b Mercurio " Tolueno =*(50°C)
Acido Nitrico, vapar Disolventes débiles b Metil etil cetona % (50°C) Tricloroetileno ok
Acido Oleico hiae Esencia e Monéxido de Carbono ~ #**** Trietanolamina e
Acido Palmitico b Estireno i Nafta rerk Triéxido de Azufre *
Acido Picrico B Eter Etflico e Naftaleno ik Vapor de Agua Kk
Acido Sulfdrico, menor del 50%*** Eter Isopropilico ol Nitrobenceno **(50°C) Xileno ik

*ewv: Resistencia Alta ****: Resistencia Media ***: Resistencia Baja  **: Probablemente Resistencia Alta *: Probablemente No Compatible
Nuestro producto esta dirigido a satisfacer las necesidades de nuestros
clientes en todos los ramos de las empresas en general.

* Siderometalirgicas

¢ Transformadores de fleje y plancha
* Vidrerias

* Fnvasadoras

* Transformadoras de plasticos
» Fabricas de electrodoimesticos
¢ Industrias navales

e Constructoras

s Automocion

e Caldererias

* Fabricas de neumaticos

¢ Industria alimentaria

e Mineria

e [ndustrias agrarias

YisFoo e
¢ Bienes de equipo

e EtC...
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FABRICACION DE TODO TIPO DE ARTICULOS DE
NITRILO, NEOPRENO, SILICONA, VITON", EPDM, TEFLON, VULKOLLAN" ADIPRENE®, POLIAMIDAS...
MOLDES DE DISENQ Y FABRICACION PROPIA

PRODUCTOS SALINAS, S.A.

B° Barrondo, 12 - P° Landetxe - 48480 ZARATAMO (Bizkaia) ESPANA
Tfno.: 34 94 671 25 05 Fax: 34 94 671 26 38
E-mail: salinas@productos-salinas.com

a o



